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公司近 3年销售部分工程案例

浙
江
省

萧山开元名都酒店 阳明谷·希尔假日酒店 杭州锦江苑

杭州三江花园 杭州都市花园 杭州白云公寓

杭州海怡花园 杭州江南摩卡 杭州世纪名邸

杭州中山雅园 诸暨耀江开元名都酒店 诸暨香江百瑞大酒店

诸暨祥生新世纪花园 诸暨海亮商务酒店 诸暨海亮花园酒店

诸暨环球一号 诸暨盾安府邸 诸暨滨江花园

湖
北
省

湖北福星惠誉·青城华府 湖北宜昌市海声.嘉和苑 武汉市徐东国际城

湖北襄樊市山水檀溪 湖北福星惠誉 水岸国际

广
东
省

广梅汕铁路大厦 纵横白领公寓 嘉士花园

中智商务大厦 蝶翠新居 朗骏苑

越秀区光明广场

海
南
省

金都新城 南方电网琼海供电公司 海南省电力设计院

海口展兴高新花园 海南科技职业学院科技大楼
屯昌农贸市场及房地产开发项

目

屯昌南洋广场 中弘西岸首府 桥头古松小区
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湖
南
省

娄底新化阳光小区 长沙帕菲克健身中心 邵阳雍翠豪院

河
北
省

张家口凤凰山庄 金凤集团（合作单位） 张北中都府小区

保定涞源书香苑小区 廊坊盛通国际（合作项目） 图书馆工程

建设大厦 保定市教学楼 保定市东林家园

邢台学院公寓楼

陕
西
省

丰盛园 向荣小区 嘉里宫馆

罗马花园 法院家属楼

河
南
省

河南省信阳市火车站广场 河南省安阳华强建国酒店

内
蒙
古

平庄中天御龙湾小区
平庄旱河西紫辰花园住宅小

区
嘉禾粮苑住宅小区

山
东
省

青岛清江路鸿仕雅居工程 青岛淮安路明泽慧苑 港中旅青岛海泉湾度假村

山东诸城密州路繁荣广场 青岛深圳路青建尚东区 青岛天泰蓝泉

诸城和平北街玉山广场 青岛石老人济南军区楼 青岛银盛泰集团开发

山东蓬莱利群华玺大酒店 京口路维客国际商务中心 青岛城阳速 8酒店

青岛延吉路锦园绣邸工程 科达书林苑 江南六期

青岛市万丽海景大厦 中惠丽园小区 马山新城

青岛南山湾 名门世家



国际高端管道制造 第 105 页

福
建
省

福州奇东电线电缆有限公司工业
园

武夷山天游之光酒 武夷绿洲

福州银山大酒店 瑞景大厦 半山千叶

鼓山风景区管理处 福州铁岭工业区 大景城

闽江学院 福州福湾工业区 福州圣东冷冻库

屏南白水洋风景区

黑
龙
江
省

金玉兰庭房地产公司 天丰酒店 高新怡众名城

大庆飞机场 扎兰屯职业高中 七号公馆

联谊宾馆 中信酒店 和谐家园

江
苏
省

金陵名人居 蓝天华侨城 明珠皇冠花园

日月大厦 连众滨海名都 千叶花园

东方之珠 绿地观湖一号 同科汇丰

君悦财富广场

上
海
市

嘉杰国际 东明国际商城 上海东方医院

华园大厦 景湖别墅 奉贤区妇幼保健医院

虹桥花园大厦 杨浦区龙泽大厦 上海同济医院

康桥南园
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铝塑复合管性能特点

产品简介

铝塑复合管按结构形成可分为搭接焊接铝塑复合管和对接焊铝塑复合管两种， 铝塑复合管是具有五

层结构的塑料金属复合管材。中间层为铝合金，外层为 PE（X）/ PE-RT ，内层是 PE（X）/PE-RT，层与

层之间采用热熔胶，通过高温高压挤出，五层多元有机复合，兼具塑料与金属材料各自的优势，良好的承

压性能、力学性能好、耐热、阻氧无气体渗透、热膨胀系数低、坚硬且柔性高、耐腐蚀、安全卫生、质量

轻、安装方便、使用寿命长，其中铝层分为搭接焊、对接焊工艺，按复合分为搭接：冷水、冷热水、燃气

（特种气体）；对接：冷水、冷热水、热水、燃气（特种气体）。

产品特点

1．由于采用铝芯，可以确保氧气不会渗入管道内；

2. 易弯曲、易伸直，变形中不反弹；

3．耐高温、耐高压、耐腐蚀、抗静电、阻燃性能好；

4．管内壁光滑、管内流体阻力小；

5．其热膨胀率低的特点可保证更宽的管材固定距离，也因此提高了效率。

6．是其他新型塑料管材和复合管材在室内建筑冷热水管、采暖管、燃气管和其他多种领域管道升级

换代的最终替代品。

性能指标

密 度：≥1.3g/cm3

耐 温：-70℃～+95℃

膨 胀 系 数：20℃时 0.020mm/m.k 、 100℃时 0.026mm/m.k

导 热 系 数：0.45W/(m•k)

颜色：白色、桔红色

外观：内外壁光滑、无划痕、针眼

耐温耐压指标：铝塑管主要由铝层承担应力载荷，对接焊铝层较厚，根据国际规定，

对接焊铝塑管长期使用温度可达 95℃，工作压力为 1.25Mpa，而搭接焊铝塑管最高使用温度为 82℃，工作

压力为 0.86Mpa。

两种管材的工作能力
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流体总量 冷水 冷热水 热水

搭接焊 40℃ 1.25MPa 75-82℃ 0.86MPa 75-82℃ 0.86MPa

对接焊 40℃ 1.4-2.0MPa 75℃ 1.50MPa 95℃ 1.25MPa

应用领域

1、冷热给水管道。铝塑复合管内部光滑、不生锈结垢、耐腐蚀、耐温、耐压、不渗漏、不透氧，安全

卫生，可替代铜管，钢管在给水及热水供暖工程上应用。

2、地板辐射采暖管道。铝塑复合管坚硬、热稳定性优于纯塑管、容易弯曲不反弹，管段长，施工简便，

最适合用作低温在板辐射采暖系统中的热水输送散热盘管。

3、集中空调系统供回水管道。

4、天然气、液化气的输送管道。

5、净水、饮料、医用氧气等洁净液体的输送管道。

6、工业中化工液体的输送管道。

7、压缩空气输送管道。

8、太阳能热水工程用管道等。

安装步骤

a、按所需长度用管剪将管材切断；

b、用整园扩孔器将管口整园扩孔；

c、将螺帽和压紧环套在管子端头；

d、将管件本体内蕊插进管口内，且应将内芯全长压入为止；

注意事项

1、施工前应熟悉施工图纸、施工程序、施工方法、技术要求、质量标准、操作规程和有关专业图纸各

工种配合要求等方可进行施工。

2、管道安装前应对管材性能和用途，以及管材接头配合的公差进行仔细检查，同时必须清除管材管件

内外污垢、油迹。

3、管道穿墙壁、楼板及嵌墙暗敷时应配合土建预留孔槽，其尺寸当设计无规定时，应按下列规定执行：

  

a、预留孔洞尺寸宜比管外径大 50-100mm；   
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b、嵌墙暗管的墙槽尺寸的宽度宜为 D+60mm，深度宜为 D+60mm；   

c、架空管顶上部的净空不宜小于 100mm。

4、暗设管道应在墙面或在地面标明暗管的位置和走向，严禁在管道位置上冲击或钉金属钉等尖锐物体。

5、管道穿过地下室或地下构筑物外墙以及水池、水箱时，若设计无要求时应采用刚性防水套管等防水

技术措施。

6、铝塑管弯曲一般采用弯管弹簧、弯管器或简易弯管器等辅助工具进行，管道外径等于或大于 1000px

应使用专用的弯管弯曲。

7、铝塑管弯曲半径应大于或等于管外径的五倍；弯曲管段的扁平度不小于 85%；管道不应多次反复弯曲，

以防止铝层折断。

8、管道支承件安装位置应准确，埋设应平整牢固，支承件与管道接触应紧密，但不得损伤管道的表面。

打压步骤

1、试验压力为管道系统工作压力的 1.5 倍，但不得小于 0.6Mpa

2、对于 PP-R 管道系统，水管试验一般要求在管道连接安装 24 小时后进行

3、水管试压之前，对管道应采取安全有效的固定和保护措施，但接头明露

4、水压试验步骤

(1)将试压管道末端封堵，缓慢注水，同时将管道内气体排除

(2)充满水后，进行水密性检查

(3)加压宜用手动泵缓慢加压，升压时间不得小于 10 分钟

(4)升至试验压力，停止加压，稳压 1 小时，观察接头部位是否有漏水现象

(5)稳压一小时，补压至试验压力值，15 分钟内压力下降不超过，0.05Mpa 为合格
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铝塑复合管（搭、对接）加工工艺流程

1、 对接焊铝塑复合管工艺流程

配料 加料烘干 内塑挤出开启 真空负压定径 冷却 烘干

内胶挤出 铝带送卷切边 铝带成型 铝带焊接 铝管定径

铝管牵引 高频加温内胶粘合 外胶外塑挤出 标识打印

冷却 管材牵引 管材收卷 剪切 品质检验

产品包装 入库

2、 搭接焊铝塑复合管工艺流程

配料 加料烘干 挤出开启

铝带放卷 铝带成型 模具成型

铝管焊接 冷却定径 管材牵引

喷码打印 管材收卷 品质检验

产品包装 入库
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无规共聚聚丙烯 PPR 性能特点

产品简介

PP-R(polypropylene random)管又称三型聚丙烯管和又叫无规共聚聚丙烯管或 PPR 管，具有节能节材、

环保、轻质高强、耐腐蚀、内壁光滑不结垢、施工和维修简便、使用寿命长等优点，广泛应用于建筑给排

水、城乡给排水、城市燃气、电力和光缆护套、工业流体输送、农业灌溉等建筑业、市政、工业和农业领

域。PP-R 管采用无规共聚聚丙烯经挤出成为管材，注塑成为管件。

产品特点

1、无毒、卫生。PP-R 的原料分子只有碳、氢元素，没有有害有毒的元素存在，卫生可靠，不仅用于

冷热水管道，还可用于纯净饮用水系统。

2、保温节能。PP-R 管导热系数为 0.21w/mk，仅为钢管的 1/200。

3、较好的耐热性。PP-R 管的维卡软化点 131.5℃。最高工作温度可达 95℃，可满足建筑给排水规范

中热水系统的使用要求。

4、使用寿命长。PP-R 管在工作温度 70℃，工作压力(P.N)1.0MPa 条件下，使用寿命可达 50 年以上(前

提是管材必须是 S3.2 和 S2.5 系列以上);常温下(20℃)使用寿命可达 100年以上。

5、安装方便，连接可靠。PP-R 具有良好的焊接性能，管材、管件可采用热熔和电熔连接，安装方便，

接头可靠，其连接部位的强度大于管材本身的强度。

6、物料可回收利用。PP-R 废料经清洁、破碎后回收利用于管材、管件生产。回收料用量不超过总量

10%，不影响产品质量。

注意事项

1、PP-R 管较金属管硬度低、刚性差，在搬运、施工中应加以保护，避免不适当外力造成机械损伤。在暗

敷后要标出管道位置，以免二次装修破坏管道。

2、PP-R 管 5℃以下存在一定低温脆性，冬季施工要当心，切管时要用锋利刀具缓慢切割。对已安装的管

道不能重压、敲击，必要时对易受外力部位覆盖保护物。

3、PP-R 管长期受紫外线照射易老化降解，安装在户外或阳光直射处必须包扎深色防护层。

4、PP-R 管除了与金属管或用水器连接使用带螺纹嵌件或法兰等机械连接方式外，其余均应采用热熔连接，

使管道一体化，无渗漏点。
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5、PP-R 管的线膨胀系数较大(0.15mm/m℃)，在明装或非直埋暗敷布管时必须采取防止管道膨胀变形的技

术措施。

6、管道安装后在封管(直埋)及覆盖装饰层(非直埋暗敷)前必须试压。冷水管试压压力为系统工作压力的

1.5 倍，但不得小于 1MPa;热水管试验压力为工作压力的 2 倍，但不得小于 1.5MPa。试压时间与方法技术

规程规定。

运用范围

1、建筑物的冷热水系统，包括集中供热系统;

2、建筑物内的采暖系统、包括地板、壁板及辐射采暖系统;

3、可直接饮用的纯净水供水系统;

4、中央(集中)空调系统;

5、输送或排放化学介质等工业用管道系统。

6、用于气缸传送的气路等管道系统。

安装步骤

1、切割：切割管材，必须使端面垂直于管轴线。管材切割一般使用管子剪或管道切割机，必要时可

使用锋利的钢锯，但切割后管材断面应去除毛边和毛刺。

2、清洁：使用洁净抹布清洁管材和管件的焊接部位（建议用酒精擦拭）、管材与管件连接端面必须

清洁、干燥、无油污。

3、划线：按表 1规定的熔接深度在管材上划线：

4、加热：热熔机加热后，将管材和管件无旋转地插入热熔模头，管材达到划线位置时停止：

5、焊接：达到加热时间后，管材管件无旋转地拔出，将管材无旋转插入管件承口内，按冷却时间停

留。

注意：

同种材质的给水聚丙烯管与管配件之间，应采用热熔连接，安装应使用专用热熔工具。强调暗敷墙体，

地坪面层内的管道必须采用热熔连接，不得采用丝扣或法兰连接。

给水聚丙烯管与金属管件连接，应采用带金属嵌件的聚丙烯管件作为过渡，该管件与塑料管采用热熔

连接，与金属管件或卫生洁具五金配件采用丝扣连接。另外连接阀门、龙头与金属配件连接时，弯头、三

通处要带有固定支座，牢固的固定在墙上。
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打压步骤

1、试验压力为管道系统工作压力的 1.5 倍，但不得小于 0.6Mpa

2、对于 PP-R 管道系统，水管试验一般要求在管道连接安装 24 小时后进行

3、水管试压之前，对管道应采取安全有效的固定和保护措施，但接头明露

4、水压试验步骤

(1)将试压管道末端封堵，缓慢注水，同时将管道内气体排除

(2)充满水后，进行水密性检查

(3)加压宜用手动泵缓慢加压，升压时间不得小于 10 分钟

(4)升至试验压力，停止加压，稳压 1 小时，观察接头部位是否有漏水现象

(5)稳压一小时，补压至试验压力值，15 分钟内压力下降不超过，0.05Mpa 为合格

管材加工工艺流程
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PP-R 塑铝稳态管性能特点

产品简介

PP-R塑铝稳态管是热水、高温散热器采暖、中央空调领域优选管材。管材在 PP-R 给水管基础上加入

合金铝，由 PP-R 管和合金铝在高温下，通过高分子粘接剂复合而成。它融塑料管和金属管的优点于一体，

同时兼具塑料管的卫生性、密封性和金属管的刚性，具有更高的强度和更稳定的机械性能，并具有防紫外

线功能，其线性膨胀系数是普通 PP-R 管的 1/5，接近于金属管，具有更高的稳定性和安全性。执行标准：

CJ/T210-2005

产品特点

1、线性膨胀系数缩小 管道安装使用时无明显热胀冷缩。在高温热水、暖通领域，户外明装管道应用

上优势明显。 2、优越的阻氧性能、卫生性能、抗紫外线性能优 由于管道中间层为合金铝层。杜绝

氧化、完全隔绝外部空气，保持管道系统内的水流介质不被氧气渗入，抑制管内细菌滋生，保证了管材的

卫生性能。 4、耐静压强度高，耐温性好 5、热熔承插连接方式安全、可靠、便捷（连接前用专用削皮器

均匀剥去最外两层、内管与 PPR 管件热熔）。 6、管材可探测，为后期施工带来方便（管道中金属层的存

在容易被探测）。

运用范围

1、中央空调管道

2、散热器连接管道

3、暖气管道改造

4、室内冷热水管道

5、明装或者户外安装管道

6、需要阻氧以及阻隔污染物的管道

注意事项

1、PP-R 管较金属管硬度低、刚性差，在搬运、施工中应加以保护，避免不适当外力造成机械损伤。在

暗敷后要标出管道位置，以免二次装修破坏管道。

2、PP-R 管 5℃以下存在一定低温脆性，冬季施工要当心，切管时要用锋利刀具缓慢切割。对已安装

的管道不能重压、敲击，必要时对易受外力部位覆盖保护物。
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3、PP-R 管长期受紫外线照射易老化降解，安装在户外或阳光直射处必须包扎深色防护层。

4、PP-R 管除了与金属管或用水器连接使用带螺纹嵌件或法兰等机械连接方式外，其余均应采用热熔连接，

使管道一体化，无渗漏点。

5、PP-R 管的线膨胀系数较大(0.15mm/m℃)，在明装或非直埋暗敷布管时必须采取防止管道膨胀变形的技

术措施。

6、管道安装后在封管(直埋)及覆盖装饰层(非直埋暗敷)前必须试压。冷水管试压压力为系统工作压力的

1.5 倍，但不得小于 1MPa;热水管试验压力为工作压力的 2 倍，但不得小于 1.5MPa。试压时间与方法技术

规程规定。

安装步骤

1） 切管并清理端口：用专用切割机按照施工尺寸切管，并用专用挫刀或专用除毛刺器去除切割面毛刺。

2） 卷削管材：将管材推入卷削器的卷削孔内卷削，管材端面应接触到卷削器的内孔顶部，卷削器出料

槽中应有均匀的铝屑旋出，直至将熔接部位的铝层完全清除干净。

3） 管材和管件加热：将管材和管件同时无旋转地插入 P P-R 塑铝稳态管专用模头中进行加热 。

注意：复合管材可用 PP-R 管件进行热熔承插连接形成管道系统。只是连接前用专用削皮器均匀剥去最外

两层，然后用内管与同材质的 PP-R 的管件进行热熔连接，连接部位合为一体，不渗漏。

打压步骤

1、试验压力为管道系统工作压力的 1.5 倍，但不得小于 0.6Mpa

2、对于 PP-R 管道系统，水管试验一般要求在管道连接安装 24 小时后进行

3、水管试压之前，对管道应采取安全有效的固定和保护措施，但接头明露

4、水压试验步骤

(1)将试压管道末端封堵，缓慢注水，同时将管道内气体排除

(2)充满水后，进行水密性检查

(3)加压宜用手动泵缓慢加压，升压时间不得小于 10 分钟

(4)升至试验压力，停止加压，稳压 1 小时，观察接头部位是否有漏水现象

(5)稳压一小时，补压至试验压力值，15 分钟内压力下降不超过，0.05Mpa 为合格
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铝塑 PPR 管性能特点

产品简介

铝塑 PP-R 复合管道系统，是一种结合 PP-R 管材与铝塑复合管两种管材的各项优点于一身的新型绿色

环保建材，它采用先进的热熔连接技术，连接处的强度不但没有降低，还远远高于管材本身的强度，更加

增强了管道系统密封性，且安装方便、性能可靠。是传统镀锌管的换代产品。执行标准：CJ/T195-2004

产品特点

1、卫生、无毒；本产品属绿色建材，可用于纯净水、饮用水管道系统。

2、由于中间铝层的存在，故线性膨胀系数小，具有与金属管材相当的强度，韧性好、耐冲击。

3、耐腐蚀、不结垢，可免除管道结垢后堵塞和水盆、浴缸黄斑锈迹之忧。

4、耐高温、高压：在规定的长期连续工作压力下，管道输送水温可达 95℃。

5、保温节能：导热系数仅为金属管道的二百分之一，用于热水管道保温节能效果更佳。 6、质

量轻：比重仅为金属管道的七分之一。

7、外形美观：产品内外壁光滑，流体阻力小，色泽柔和，造型美观。

8、可以地埋：可用金属探测器探测出管子的位置，为后期使用带来方便。

9、安装方便可靠：采用热熔连接，无需套丝，数秒钟即可完成一个接头连接，与金属管及分水器连

接采用优质铜嵌件，安全可靠。

运用范围

1、中央空调管道

2、暖气片散热器连接管道

3、暖气管道改造

4、室内冷热水管道

5、明装或者户外安装管道

6、需要阻氧以及阻隔污染物的管道

安装步骤

1、切割：切割管材，必须使端面垂直于管轴线。管材切割一般使用管子剪或管道切割机，必要时可使

用锋利的钢锯，但切割后管材断面应去除毛边和毛刺。



国际高端管道制造 第 116 页

2、清洁：使用洁净抹布清洁管材和管件的焊接部位（建议用酒精擦拭）、管材与管件连接端面必须清

洁、干燥、无油污。

3、划线：按表 1 规定的熔接深度在管材上划线：

4、加热：热熔机加热后，将管材和管件无旋转地插入热熔模头，管材达到划线位置时停止：

5、焊接：达到加热时间后，管材管件无旋转地拔出，将管材无旋转插入管件承口内，按冷却时间停留。

打压步骤

1、试验压力为管道系统工作压力的 1.5 倍，但不得小于 0.6Mpa

2、对于 PP-R 管道系统，水管试验一般要求在管道连接安装 24 小时后进行

3、水管试压之前，对管道应采取安全有效的固定和保护措施，但接头明露

4、水压试验步骤

(1)将试压管道末端封堵，缓慢注水，同时将管道内气体排除

(2)充满水后，进行水密性检查

(3)加压宜用手动泵缓慢加压，升压时间不得小于 10 分钟

(4)升至试验压力，停止加压，稳压 1 小时，观察接头部位是否有漏水现象

(5)稳压一小时，补压至试验压力值，15 分钟内压力下降不超过，0.05Mpa 为合格

燃气用铝塑复合管性能特点

产品描述

燃气用铝塑管，以焊接铝管为中间层，内外层均为聚乙烯塑料，铝层内外采用热熔胶粘接，通过专用

机械加工方法复合成一体的管材。燃气用铝塑复合管选用的专用聚乙烯塑料全部符合 GB15558．1 的规定。

产品性能特点

1、耐腐蚀性好，使用寿命长。

2、重量轻，搬运方便。

3、外型美观，内外壁光滑，内壁阻力小。

4、管道系统的安装方式简单、快速可靠，维修方便，安装费用较低。

5、燃气专用铝塑管的持久耐压指标为 2.48MPa，爆破强度为 7.0MPa，低压燃气输送的工作压力为 0.4Mpa

以下，因此设计安全系数大于 6，安全可靠。

6、施工简便：管材可现场切割，自由弯曲且不反弹变形，安装工具简单。管材可弯曲，减少接头使用量；

连接管件采用预制好专用塑料接头，无需压制螺纹。



国际高端管道制造 第 117 页

7、使用安全：管材直接伸入预制好的铜件连接紧密，卡接牢固。

8、抗静电，避免爆炸危险。PE是一种非极性材料，表面电阻率在 1018Ω以上，在燃气输送过程中易积聚

静电荷，留下隐患。“英光管”的内层 PE 加有特殊碳黑，使其表面电阻率降低至 1011Ω以下，具有抗静

电性，避免了由于静电积聚而引发的爆炸危险。

燃气用铝塑管按输送流体分类

流体类别
用途代

号

铝塑管代

号

长期工作温度T

ο/℃

允许工作压力 Pο

/Mpa

燃气 h

天燃气

Q
PAP

35

0.40

液化石油气 0.40

人工煤气 c 0.40

特种流体 d T 40 0.50

注：在输送易在管内产生相变的流体时，在管道系统中因相变产生的膨胀力不应超过最大允许工作压力或

者在管道系统中采取防止相变的措施。

a 系指采用中密度聚乙烯（乙烯与辛烯共聚物）材料生产的复合管；

b 输送燃气时应符合燃气安装的安全规定；

c 在输送人工煤气时应注意到冷凝剂中芳香烃对管材的不利影响，工程中应考虑这一因素；

d 系指和 HDPE 的抗化学药品性能相一致的特种流体。

适用范围

主要用于输送天然气、液化气、煤气管道系统。
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PE-RT 管材性能特点

产品简介

PE-RT 地暖管，是由 PE-RT（Polyethylene of raised temperature resistance），即耐高温性聚乙

烯为原料，研制而成的一种采暖专用管道，是一种可以用于热水的非交联的聚乙烯管,以乙烯为主料与辛

烯共聚而成，在乙烯线性主链上带有可控的分支，从而极大的提高了耐热和耐压性能，因其生产过程无需

进行交联后处理，制成品材质更均匀可靠。

在欧美发达国家，PE—RT 树脂在管道生产企业中已有 20多年的应用历史。经过不断改良与革新，使

其具有卓越的长期耐静压、耐高温性能，成为欧美流行的新一代供暖管道系统。

产品特点

1、在正常使用条件下，管道可安全使用 50 年以上； 2、具有良好的柔韧 ll 生，其弯曲半径可以小到管

道外径的 5 倍，使其铺设时方便经济： 3、内摩擦损失小，管道的输送流体能力比同管径金属管大 30％；

5、耐化学腐蚀性好，使用寿命长； 6、良好的环境适应•l生，抗划痕扩展•l 生能优异： 7、内壁光滑，

不易结垢； 8、抗冲击性能优于 PP—R、PEX 管： 9、散热性能好，导热系数为 0.4 wt／rn

注意事项

地暖的工作压力不会超过 3个压力，工作压力的 1.5 倍，可以取不低于 4 个压力。以下为地暖打压流程以

及注意事项：

1）地暖打压应清洗加热管并查看铺设固定情况，为系统工作压力的 1.5 倍。 2）打压时水是由分水器注

入，注水速度应缓慢并注意将加热管中的气体排出，系统充满水后首先要检查各环路密封性。 3）搬动打

压机缓慢升压，当压力提升至工作压力时，稳压 5min，再次检测各环路是否有渗漏，检测无误后观察压力

表。10分钟内压力表压力降压≤0.03MPa 为合格。 4）冬天进行水地暖压力测试时记得做好管道防冻保护。

在现场不能满足水压测试条件时可进行气压测试，以下为气压测试步骤和要点。 1)气压测试通常采用空

气压缩机，与水压一样也是通过分水器逐渐加压往里灌气，当环路气体充满时检测管道密封性。 2)当空

气压缩机压力提升至规范要求压力时，稳压 5min，同时查看压力表，55min 内压力表降压≤0.05MPa 为合

格。

运用范围
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1、建筑物的冷热水系统，包括集中供热系统;

2、建筑物内的采暖系统、包括地板、壁板及辐射采暖系统;

3、可直接饮用的纯净水供水系统;

4、中央(集中)空调系统;

5、输送或排放化学介质等工业用管道系统。

6、用于气缸传送的气路等管道系统。

地暖系统地面结构配置

◆地面装饰材料：采用瓷砖、大理石等材料，不建议使用地毯。如果使用地毯，宜采用麻纺纤维做底衬，

不宜使用真毛纤维或胶皮做底衬；

◆豆石混凝土：采用 Cl5 豆石混凝土，豆石粒径 5～12mm，填充层厚度不宜小于 50mm；

◆钢丝网：直径 4-6mm，有效增加了豆石混凝土层的抗压载荷，防止地面龟裂；

◆塑料管卡：采用材质为改性聚丙烯的管卡，耐脱拔力>15N；

◆采暖管：采用龙越公司 PE—RT 采暖管；

◆反射膜：采用无纺布铝箔地暖专用反射膜，杜绝热量向下辐射；

◆保温板：采用表观密度≥25．OKg／m，导热系数≤0．03W／(m•K)的聚苯乙烯保温板，厚度不应小于 20mm；

◆边角膨胀材料：采用高发泡聚乙烯泡沫塑料，厚度不应小于 10mm；
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地暖系统回路铺设方式

打压步骤

1、水压试验之前，应对试压管道和构件采取安全有效地固定和保护措施。

2、试验压力为设计压力的 1.5 倍，且应不小于 0.6Mpa。

3、冬季进行水压实验时，应采取可靠的防冻措施。

步骤流程水压试验应按下列步骤进行：

1、经分水器缓慢注水 ，同时将管道内空气排出。

2、充满水后，进行水密性检查。

3、采用手动压力泵缓慢升压。

4、升压至规定试验力后，停压，稳压 1h，观察压力表看压力是否掉，判断有无漏水现象。 5、稳压 1h 后，

补压至规定试验压力值，15min 内的压力降不超过 0.05Mpa 无渗漏合格。
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燃气用不锈钢波纹软管及管件

产品介绍/Product introduction

燃气输送用不锈钢波纹软管是由环形不锈钢波纹软管和阻燃、耐紫外线软质 PVC 挤塑成型，是一种新型室

内天然气、液化石油气管道输送用软管。

该系统(例图 1)一般用于暗埋波纹管的用户，管体中部不会有接口，使用燃气更安全,推荐使用这种安装方

式。

该系统(例图 2)一般用于明装及暗敷管道的用户，可以节约波纹管，但不能用于埋墙。

产品特点/Product features
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使用安全可靠：管体采用奥氏体不锈钢 304 材质，抗老化性强，耐腐蚀性好，安全使用寿命长；管体柔韧

性好，弯曲性能优良，可大大减少弯头管件，最大限度减少连接泄漏点；管体具有补偿性，可有效消除热

胀冷缩、建筑物不均匀沉降等因素影响燃气管道安全运行的隐患；管体包覆阻燃、耐紫外线软质 PVC，有

效保护管体。

安装便捷美观：适用于明敷、暗敷、暗埋等安装方式，可满足用户各种安装使用要求；软管长度可按

照需要任意截取，工具简单携带方便，安装操作快捷；适合新装修用户管道预设安装，也适合已装修用户

管路改造安装。

安装施工注意事项/Construction considerations

根据用户燃气表、燃气具的安装位置及装修等情况，选用不同的非定尺不锈钢波纹软管系统。管道系统设

计应遵循管中间不留或少留接口，减少连接点为原则。

1、施工安装前，所有管道元件均应保存在清净、干燥的场所，确保器件不被破坏。

2、软管在未安装前严禁弯曲，避免多次弯曲造成包覆管的非正常损坏，同时不得进行强行拉伸重物锤击

见图。

3、软管安装时如需弯曲，弯曲起止点距软管接头处应有不小于 4-5 倍公称尺寸直管段，弯曲半径 R不应

小于 3 倍的软管直径。(见下图和表 1)
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4、软管在使用时严禁作为接地电极或作为电气设备的接地系统的地线。

5、软管如在强地震环境、超高温环境下使用应与当地燃气管道管理部门进行联系。采取必要措施确保软

管使用安全。

6、产品拆箱后应与装箱单核对产品规格与数量．并检查在运输过程中可能发生的意外损坏现象。

7、软管需由燃气专业人员安装。

8、切管器切管时应注意管口要平整，无裂缝、毛刺、凹陷、缺损、扁平等缺陷．以免损坏密封圈而产生

的漏气现象．如果有缺陷．一定要重新切割后再连接。

9、在切管、剥离被敷层时．一定要使用专用工具。

10、埋在墙壁内的配管最好使用防护管，在有可能披钉打的部分一定要使用防护板。

11、快速接头可多次使用，但密封垫不可再次使用。

12、敷设在起居窒(厅)、走道内的燃气管道不宜有接头。

13、暗埋的波纹软管必须在气密性试验合格后方可填埋。波纹管不应与各种金属和电线相接触，实在无法

避免时．应用绝缘材料隔开。
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14、软管耍避免遇水、避免锋利物划伤护套和波纹管体。

15、禁止在有振动或冲击的场所安装使用；禁止暗埋在浴室下面。

16、严格按照“城镇燃气室内工程施工与质量验收规范 CJJ94 外，尚应符合国家现行有关标准的规定。

软管明敷、暗敷、直埋技术要求/The technical requirements

1、明敷管道

明敷软管末端结构参照非直埋暗敷条款。

明管敷设示意图

软管的固定形式

a、软管明敷应符合如下技术要求：

水平方向软管明敷如在燃气灶上方应高于抽油烟机，不应在燃气热水器上方敷设管道。

垂直方向明敷软管与燃气灶或燃气热水器的净距离不得小于 3cm。

软管如穿墙时应加套管，套管内径应大于软管外径 20mm 以上。

b、施工与安装注意事项

①、软管与电气设备、相邻管道、设备平行或交叉敷设时，其最小净距应符合规定。



国际高端管道制造 第 125 页

②、软管穿墙时应设置在钢套管内，钢套管两端应打磨平滑无毛刺，避免划伤软管包覆层。

③、软管沿墙体、楼板明管敷设的直管段，每隔 800m-1000m 应使用管卡或支架固定，软管弯曲处两端应

安装固定件，软管敷设应横平竖直。软管沿墙体、楼板安装固定。

2、暗敷(非直埋暗敷)

吊顶内，装饰层或橱柜内贴墙(壁)敷设，也可暗敷在楼层地板垫层或地面管沟内。

暗敷设示意图

燃气用具连接用不锈钢波纹管连接方式

其中带底座阀门可用带底弯头，也可根据实际需要采用其它接头。软管非直埋暗敷应符合以下技术要求：

暗封结构应可拆卸，便于软管的检修； 暗封材料与软管之间应有不小于 20mm 的空隙； 在商业和工业企

业中，包覆管可暗敷在楼层地板垫层内，使用管卡座固定在楼板上(参照图 1)。



国际高端管道制造 第 126 页

在商业和工业企业中，包覆管可暗敷在管沟内，管沟应设置活动盖板，沟内填充干砂；如暗封结构不通风，

则应为整根管道不得有任何接头。如必须设置接头，则应将有接头的空间与其它部位密封隔离开，并在有

接头的空间设置通风口：应有预防暗封软管被机械外力损坏的措施。

3、直埋管道

埋设管道的管槽不得伤及建筑物的钢筋。管槽宽度宜为管道外径加 20mm，深度应满足覆层厚度不小于

10mm 的要求。未经原建筑设计单位书面同意，严禁在承重墙、柱、梁、板中暗埋管道。 暗埋管道不得与

建筑物中的其他任何金属结构相接触，当无法避让时，应采用绝缘材料隔离。 暗埋管道不得和其它暗埋

管道相互交叉。 软管必须为整根管道，其间不得有接口，包覆管与接头的连接处应采用预埋管件盒，其

尺寸大小应满足安装维修空间。 软管暗埋敷设完成后，其覆盖砂浆内应添加带色颜料作为永久色标，

并不应添加快速固化剂。
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生产工艺流程

1.燃气输送用不锈钢波纹软管

2.燃气用具连接用不锈钢波纹软管

3.固溶退火加工工艺



国际高端管道制造 第 128 页

产品质量检测设备及检测手段的完整性、先进性

1、本公司检测中心介绍

本中心是浙江蔡司管道科技有限公司所属一所管道研发专业检测机构。中心投资两百多万元购进全套

塑料管道系统的先进检测设备，面积达 200 平方米，坐落于浙江诸暨店口——浙江蔡司管道科技有限公司

厂区内。中心具备冷热水用无规共聚聚丙烯（PP-R）及其塑铝、稳态、复合、PE 给水、玻纤等用途管道系

统；冷热水用耐高温聚乙烯（PE-RT）管道系统；给排水、地源热泵和各种链接方式的铝塑复合等聚乙烯

（PE）、交联聚乙烯（PE-X）管道系统；燃气用铝塑复合管、不锈钢波纹管等管道系统；建筑室内外给排

水、排污、雨水、通风、绝缘阻燃冷弯电工用聚氯乙烯（PVC-U）、双壁波纹管等管道系统；高压电力电

缆、冷热水用氯化聚氯乙烯（PVC-C）管道系统，以及各种结构形式的管道系统连接控制件及其他常用塑

料管道系统材料的检测能力。可承接公司内外部各种不同类型材料和用途的塑胶管道系统的新品研发、产

品质量控制和不同性质的塑胶管道产品的监督检测任务。

中心自建立以来广纳贤才，聘用具有丰富管理经验的管理和技术人才，培养了管材测试的专业实验员，

并通过了国家建筑材料测试中心塑料管道专业测试的资格评定。依靠先进的检测设备、科学的检测方法，

及时、准确地为客户提供检测数据。本中心按照 GB/T15481-2000（检测和校准实验室能力的通用要求）等

同采用 ISO/IEC17025:2005的标准建立管理体系。本中心将通过不断完善和持续改进，力争在两年内通过

中国实验室评定委员会的资格认定，成为国家级检测机构。

依照 ISO/IEC17025:2005 国际体系标准是本中心的质量技术法规，是中心管理依据，是中心全体员工

的行为准则，是保证检测结果公正性、准确性和诚实性的基本承诺。

2、检测中心组织架构

技术负责人 质量负责人

总经理

中心负责人

采
购
服
务
支
持

人
力
资
源
管
理
支
持

财
务
管
理
支
持

检
测
组

管
理
组
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检测能力与设备一览表

 主要检测设备

序号 检测项目
主要检测设备/仪器

通常涉及检测范围
设备
状态名称 型号 数量

1 表观密度 电子天平 FA22048 1 各种塑料原、辅材料和制品密度测定 好

2
水份、挥发

份
恒温干燥箱 ZJ101-1 1

通过失重法对诸如 PVC树脂等塑料原
辅材料的水份和挥发份的测定

好

电子天平 FA22048 -- 好

3
熔体流动

速率
熔体流动速率

仪
XRL400 1

各种塑料原材料的熔融指数（流动
性）测定

好

电子天平 FA22048 -- 好

4 目数 标准筛 1250/800/400 4 塑料原辅材料粒径和粗细度测定 好

5
热烘箱试

验
恒温干燥箱 ZJ101-1 -- PVC-U 管件的缺陷测定 好

6 坠落试验
转换型（低温）

冷冻箱
BC/BD-108CHZ 1 PVC-U 管件脆性和内应力的测定 好

7
二氯甲烷

浸渍
干燥器 --- 1 PVC-U 管材的塑化情况测定 好

8 弯曲性能
塑料管弯曲试

验机
SW-25 1 对塑料管材的耐弯曲性能测定 好

9 拉伸强度
电子万能试验

机
WDT-20 1

常用塑料管材的拉伸强度测定；断裂
伸长率测试；环刚度测试；曲挠性能
测试；压缩复原测试；屈服强度测试

好

哑铃型制样机 XFX 1 好

10
断裂伸长

率
电子万能试验

机
WDT-20 --

适用于橡胶、塑料异型材、塑料管材、
板材、片材、薄膜、电线电缆、防水
材料、金属丝等材料进行拉伸、压缩、
弯曲、玻璃、撕裂等力学性能的试验

对常用塑料管材的延展性测定

好

哑铃型制样机 XFX -- 好

11
低温高压
冷冻试验

转换型（低温）
冷冻箱

BC/BD-108CHZ -- 塑料管道低温脆性测定 好

手动试验泵 --- 2 好

12 交联度 调温电热器 500ml 1
对诸如 PE-X 管道的交联程度进行测

定
好

冷凝管 --- 3 好
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 主要检测设备

序号 检测项目
主要检测设备/仪器

通常涉及检测范围
设备
状态名称 型号 数量

13
落锤冲击
试验

落锤冲击试验
机

LC-300B 1

次试验机是将势能转化为动能，根据
能量守恒定律来设计的冲击试验机，
广泛用于塑料管材的科研、检测、生

产单位进行耐冲击韧性测定

好

转换型（低温）
冷冻箱

BC/BD-108CH
Z

-- 好

14 剥离试验
电子万能试验

机
WDT-20 --

对铝塑、稳态等复合管材的层面粘合
力测定

好

15
维卡软化
温度

热变形维卡软
化点温度测定

仪
RV-300 1

适用于测试热塑性塑料维卡软化和
热变形温度

好

16
筒支梁冲

击
管材筒支梁冲
击试验机

XJJ-50A 1 适用于塑料材料耐冲击性能测试 好

17
纵向回缩

率
恒温干燥箱 ZJ101-1 --

塑料管材在一定温度下纵向尺寸变
化情况测定

好

18
水、气密试

验
手动试验泵 SB-10 --

以水、气为介质对管道耐压密封性能
进行测定

好

19 扭力试验 扭力扳手 100N 2
材料或部件承受相对径向扭力的能

力测定
好

20
耐拉拔试

验
电子万能试验

机
WDT-20 --

对管道及部件施加内压情况下的轴
向拉力测定

好

21
附着力测

试
百格刀 --- 1 对材料镀层的牢固度进行测定 好

22 剪切强度
电子万能试验

机
WDT-20 --

对材料产生相对位移情况下粘、熔接
效果测定

好

23 外观尺寸
测厚仪、游标卡

尺
--- 5

对管道产生的外观、关键尺寸进行测
量

好

24
长期静液

压
管材耐压爆破

试验机
XGNB 1

适用于对各种流体输送用塑料管材
进行棺材液压瞬时报批和耐压的试
验和长期恒定耐压下热塑性管材耐

压爆破时间的测定

好

25
冷热循环
试验

冷热循环试验
机

XGLR-90 1

适用于对各种管材管件按规定的要
求组装并承受一定的内压在温度交
替变化的次数后检查管材和管件的
渗漏情况。主要用于管材管件组装后

的系统试验

好

26
管环扩径
实验

电子万能试验
机

DWT-20 --
铝塑管各层径向变形以及复位时分

层现象，检查复合粘接状况
好

锥形扩径器 --- 1 好

27 灰分 高温马弗炉 MF4-10 1
检查原材料经高温煅烧后残留物的

重量
好

28 融熔温度
差示扫描量热

仪
DSC-500B 1

测量输入到试样和参比样的热流速
率差随温度和/或时间变化的关系

好

29
氧化诱导
时间

差示扫描量热
仪

DSC-500B 1
测定原料或成品出现氧化放热的时

间
好

30 颜料分散
炭黑分散度检

测仪
TH3600L 1 好

合计 30项 --- ---
36 台／

套
------
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公司现有设备清单

 主要生产设备

序号 设备名称 规格型号 数量 生产厂家 备注

1 挤出机 SJ-65 8 上海金纬

2 挤出机 SJ-50 16 杭州双林

3 挤出机 SJ-80 8 德国巴顿菲尔

4 注塑机 EASF138 10 宁波海天

5 注塑机 U180T 5 广东正德

6 注塑机 HYF500 7 广东东华

7 注塑机 TRX140 2 杭州泰瑞

8 喷码机 HUST-ISY50F 32 日立

9 牵引机 JZ-201 32 金纬

10 冷却水箱 ERL05 32 金纬

11 原料烘干机 JCGH-03 32 金纬

12 仪表车床 C0660W 16 沈阳

13 普通车床 CD6240A 5 沈阳

14 数控车床 CK0640 5 华宇数控

15 空气压缩机 KOY-003 2 上海

16 收卷机 DER-H 32 双林

17 拌料机 WSF-452 12 双林

18 制管自动生产线 小型 4台 无锡华庄求精

19 制管自动生产线 大型 1台 无锡市华庄求

20 管材在线固溶设备 DN15~100 2 台 晶辉电气

21 管材涡流探伤仪 T180 1 台 南京润奇

22 管材抛光机 DN15~50 1 台 无锡市华庄求

23 管材抛光机 DN65~100 1 台 无锡市华庄求

24 管材平头机 / 2 台 诸暨华宇数控
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 主要生产设备

序号 设备名称 规格型号 数量 生产厂家 备注

25 冲床 16T 2 台 杭州杭申机床制造

26 冲床 63T 1 台 杭州杭申机床制造

27 不锈钢波纹环波自动生产线 LXCX(O)-32 4 江苏双嘉

28 不锈钢波纹环波自动生产线 LXCX(T)-32 2 江苏双嘉

29 PVC 包覆生产线 SJ55/28 2 宁波金鑫

30 波纹管自动下料机 XK-ZH3200 1 宁波兴科

31 闭式单点压力机 J31-125 1 上海

32 开式可倾压力机 JD23-65 3 浙江锻压机床

33 自动温锻锻压机 ZW-TN100 1 上标通用机械

34 凸轮机 PK-01A 3 生辉机床

35 普通车床 C6136 1 浙江凯达

36 仪表车床 CJ0625 6 椒江商业机械

37 自动车床 SL-35-30A 21 盛利机械

38 数控车床 CK6130-I 6 浙江瑞远

39 滚花机 / 1 中锐机床

40 高温回火炉 HJ101-5 1 常州昊江电热器材

41 管材固溶光亮退火线 DN10-50 1 大成工业电炉

42 管材抛光机 DN15-50 1 无锡市华庄求

43 履带式抛丸处理机 / 1 富佛铸造机械

44 TIG 弧焊机 YC-315TX 6 唐山松下

45 管材平头机 / 1 宁波兴科

46 管材拉波机 / 1 宁波兴科

47 管材涨波机 / 1 宁波兴科

48 管材涡流探伤仪 T180 1 南京润奇

49 螺杆空压机 ASK35 2 德国凯撒
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c)检验规章

第一条 基本职责

1、 贯彻执行国家的各项检验工作的方针、政策和规章制度，制定本企业检验工作的近期和长期计划。

结合企业实际情况及市场调查，参与拟制企业方针。

2、 对企业方针和全面质量管理计划制度的贯彻实施，以及各部门车间的全面质量管理工作进行检

查、督促和考核。

3、 组织各相关部门的质量评审。

4、 积极研究和推进科学的质量管理方法：包括硬件工具和软件方法。

5、 协助新产品的研制设计、质量制造、辅助使用、服务等质量全过程的质量管理工作，完善和健全

质量保证体系。

6、 负责收集、汇总、分析、传递和上报质量信息。

第二条 权限

1、 经过调查研究和综合分析，提出质量方针供企业最高管理者参考。

2、 拟订企业全面质量管理的近期和长期计划，拟订全面质量管理的各项规章制度，对质量管理体系

进行监督审核。

3、 对新老产品方向性、战略性、关键性的重大问题进行监督、检查。

4、 对质量纠纷，有权进行仲裁，对各车间提报的质量数据进行审核。

第三条 责任

1、 对拟订的质量方针、质量计划以及各项规章制度的正确性、合理性和科学性负责。

2、 对质量保证体系进行监督、检查，对其及时性、准确性和完整性负责。

3、 对质量管理方面发布的指令、协调、仲裁的正确性负责。

4、 对发布和上报的质量数据的正确性负责。
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 质量控制计划
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 质量控制流程
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售后服务及质量保证承诺书

1、服务体系

浙江蔡司管道科技有限公司提供的塑料管材、管件，将为用户提供一下技术服务保证和服务承诺：

售前服务：

为客户提供相关技术资料文件，响应客户对相关工程提出的合理要求，全方位帮助客户解决在施工前

期所遇到工程问题。

售中服务：

根据客户的供货周期，合理安排生产计划。专人、专机、专项负责项目所需材料的生产，备货，发货。

指定专门的物流配送中心，专项负责材料运输。缩短运输周期，杜绝运输中对材料的损伤。提供施工、焊

接等相关技术方面的支持。必要情况下，在现场长期驻扎技术人员，为此工程提供跟踪服务。材料进场附

带出厂检测报告、合格证及其他相关的资料。

供货方案：

a) 包装：对每种管材进行个体包装，易于长途运输；

b) 交货地点：客户所属各分子公司库房或各分子公司施工现场；

c) 交货时间：合同签订后，按工期安排，双方约定的时间交货；

d) 运输方式：汽车运输；

售后服务：

材料投入运行期，公司将不定期的对运行情况进行调查回访，一旦出现质量问题，公司将在 24 小时

内及时给予解决。并经权威部门检验后，确认是管材或管件自身质量问题，将根据用户所造成的实际损失

给予赔偿。

遍布全国的售后服务网络。

免费服务热线：400－188－9511

2、服务承诺

1) 按需方要求的时间到现场进行技术服务，指导需方按供方的技术资料和图纸要求进行安装、调试及生

产使用。

2) 加强售前、售中、售后服务，把“24小时服务”、“超前服务”、“全过程服务”、“终身服务”贯

彻在产品制造、安装、调试、修理的全过程。

3) 接到需方反映的质量问题信息后，在24小时之内作出答复或派出服务人员48小时内到达现场，做到用

户对质量不满意，服务不停止。

4) 若中标，本承诺函将成为合同不可分割的部分，与合同有同等法律效力。

3、质量保证书
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质 量 保 证 书 №：

尊敬的 (用户)：

感谢您选用了我公司生产的龙越牌塑料管材、管件系列产品!

当您在使用我公司产品过程中可能遇到质量问题时，我们将遵照本质量保

证书的相关条款及时为您提供相应的解决方案。

产品名称： 型号/规格：

颜 色： 数 量： 个

出厂日期：

执行标准：

使用条件：

保证条款：

本公司产品在投产前的原材料进厂、产品的生产制造和出入库的过

程中实施了严格的产品质量控制，且经过最终检验和实验合格后方才准

予出厂，各种物理机械性能指标完全符合标准要求。如您在正确安装、

正常使用条件下产品发生异常情况时，可凭此质量保证书向我公司投诉。

免责条款：

1、 由于外界原因，如利器划破、重力压扁、强制拉折等人为因素产生的

产品质量损失；

2、 没有配套使用本公司相关产品并由此造成的损失；

3、 超出国家规定的赔偿之责等；

4、 超出使用条件造成的损失。

感谢您的惠顾！

Thanks for your regard!

浙江蔡司管道科技有限公司

年 月 日

地址：浙江省诸暨市店口镇紫阳路 8 号

电话：4001889511 邮政编码：311814


